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Brandschutzznatte 


Es sir.d herein s verschiedene '3randschutz - F crrnkdrper aus 
see. incumeszierenden Materialien bekannc, die bei Hizze- 
eir.wirkung aufschaumen und einer. relativ formfescen feinpc- 
ricen Schaura biidsn , der Freiraume und Fugen gasdichc aus - 
fulit una hohe thermische Isoliereigenschaf ten besiczc. Es 
handelt sich dabei stets urn in sich steife Fornkorper, die 
z.3. als Stopfen, Steine od. dgl . - zum Abdichten von Mauer- 
durchbruchen, als Flatten zum Aus- oder Umkleiden von Ge- 
hausen oder auch als Isolierschichten . in Verbundwanden aus- 
gebildet sind. Zur Erhohung der Steifigkeit und anderer. 
speziel ler Eigenschaf ten konnen diese bekannten Formkorper 
geeignete Fullstoffe und/oder Armierungen enthalten. 

Aus dem DE-GM 8 008 190 ist bereits eine gattungscemafie 
Brands c hut zma tee bekannc , die einen Trager aus vorzugsweise 
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Streckmetall , einem Drahtgitter oder einem Glasf asergewebe 
mit einer Vielzahl von in statist ischer Verteilung angeord- 
neten Of fnungen enthalt. Dieser Trager ist mit einer Brand- 
schutzmasse beschichtet, die bei Brandeinwirkung eine Damm- 
schicht aus einem porosen Schaum bildet. Diese Matte muS 
mit einem vorgegebenen Zwischenabstand an bzw. um die zu 
schutzenden Korper und Produkte befestigt werden. Nachtei- 
lig ist ihre fur viele Anwendungsf alle ungenugende Flexibi- 
litat und Biegsamkeit sowie die Bruchneigung der Beschich- 
tung bei starkeren Verformungen z.B. zum Zwecke der Umhul- 
lung von Kabeln, Leitungen etc. Daruber hinaus hat der sich 
unter Brandeinwirkung aus der Beschichtungsmat te bildende 
Schaum relativ groSe Poren in unregelmaSiger Verteilung, 
was den Schutz- und Dammeffekt dieser bekannten Brand- 
schutzmatte erheblich beeintracht igt . Die relativ hohe 
Steif igkeit der Matte bereitet auch Schwierigkeiten bei ih- 
rer Verlegung bzw. Anbringung. Eine ahnliche 3randschutz- 
macte ist aus der LJS-A-4 255 483 bekannt . 

Gegenstand der Erfindung ist eine Brandschut zmat te , die aus 
einem Gitternetz aus hi t 2 ebe standi gen und warmfesten Fa- 
sern , Faden oder Strangen besteht, welche mit einem Intu- 
meszenz -Material beschichtet sind, das unter Hitzeeinwir- 
kung unter mehrfacher VolumenvergroSerung einen formhalti- 
gen feinporigen Isolierschaum in Form eines Kohlenstoff- 
Gerustes bildet. 

Ein wesentlicher Aspekt der Erfindung liegt in der Fiexibi- 
litat und Biegsamkeit bei relativ hoher Zugf estigkeit der 
erf indungsgemaSen Brandschutzmatte , die eine enge Ummante- 
lung von Strangen, wie z.B. Kabeln, Kabelbaumen, Rohrlei- 
tern etc., sowie auch eine Aus- bzw. Umkleidung von relativ 
kbmpliziert geformten Bauteilen ermoglicht . Wesentlich ist 
"ferner, dalS die Einzelelemente des Gitternetzes auch bei 


hoheren Temperaturen biegsam und zugfest bleiben, so daS 
das Gitternetz in seiner Struktur auch im Brandfall erhal- 
ten bleibt und relativ hohen mechanischen Beanspruchungen, 
beispielsweise verstarkt auftretenden Zugkraften, wider- 
•steht. Diese Eigenschaf ten in Verbindung mit der relativ 
geringen Dicke der Matte von maximal wenigen Millimetern 
eroffnen gegenuber bekannten Brandschut 2 - Formkorpern vollig 
neue Anwendungsmoglichkeiten . 

Zur Erzielung einer optimierten Brandschut zwirkung sind die 
Struktur des Gitternetzes inkl . seiner Maschenof f nungen, 
die Dicke der Beschichtung seiner Elemente und das Auf- 
schaumvermogen des verwendeten Intumeszenz-Materials so ge- 
wahlt und aufeinander abgestimmt, daS im Brandfall die Ma- 
schenof f nungen von dem sich. entwickelnden Isolierschaum in- 
nerhalb einer kurzen Zeitspanne von nur wenigen Sekunden 
weicestgehend ausgef ull t warden und eine im wesent lichen 
durchgehende cragf ahige Schaumschicht von gegenuber der ur- 
spriinglichen Mattendicke mehrfach vergroSerter Dicke ent- 
steht , in welcher die festen Strange des Gitternetzes -ein- 
gebettet sind. Diese Isolierschaumschicht bewirkt eine uber 
die Flache gleichmaSig verteilte Hitzedammung und damit ei - 
nen wirksamen Brandschutz der zu schutzenden Bauteile, wo- 
bei die beibehaltene Zugfest igkeit des Gitternetzes Risse 
oder Briiche der Schaumschicht verhindert . Je nach Art des 
Gitternetzes und der Auf tragsmenge bzw. der Dicke der Be- 
schichtung kann dadurch die Ausbreitung eines Brandes urn 30 
bis 180 Minuten verhindert werden . Der Warmeiibergang zur 
Oberflache des zu schutzenden Bauteils wird stark herabger . 
setzt und der Brandherd wird durch den gebildeten Schaum 
abgedeckt und an seiner Ausbreitung gehindert . Die bei der 
Verbrennung von Kabelmanteln oder anderen Kunststoffen ggf . 
gebildeten halogenhaltigen Sauren werden von dem feinpori- 
gen Schaum weitgehend neutralisiert und auch Folgeschaden 


durch Korrosion konnen in engen Grenzen gehalten warden. 
Ferner ergibt sich durch die Festigkeit des feinporigen 
Kohlenstof f schaums der weitere Vorteil, daS direkte Kontak- 
te zwischen noch stromf iihrenden Leitern und elektrisch lei - 
tenden. Kabeltragern auch nach dem Wegschmelzen oder Abbren- 
nen der ursprunglichen Kabel i soli e rung vermieden we r den . 
Die offenen Maschen des Gitternetzes gewahrleis ten eine 
ausreichende Warmeabfuhr von im Normalbetrieb maSig erhitz- 
ten Bauteilen, beispielsweise unter Last stehenden Strom- 
leitern, und verhindern damit einen Warmestau, welcher bei 
voll isolierten Bauteilen erst zur Entwicklung eines Bran- 
des fuhren kann . Weitere Vorteile der erf indungsgemaSen 
Brandschutzmatte sind geringes Gewicht, moglicher Zuschnitt 
rnit Schere oder Messer, keine Verschmutzung durch Farben 
oder Beschichtungen wahrend der Verlegearbeiten, keine Ab- 
deckarbeiten, keine Trockenzei ten, sofortige Funkt ionstuch- 
cigkeit, exakte Einhaltung von geforderten Brandsohut zciaS- 
nahmen durch kontrollierte Fertigung, einfache Kontrolle 
der ausgefuhrten Brands chutzmafinahmen ohne besondere Fach- 
kenntnisse des ausf iihrenden Personals' sowie schlieSlich 
seine Wiederverwendbarkeit nach Reparaturen des jeweiligen 
3auteils bzw. bei anderen Bauteilen. Von besonderer Bedeu- 
tung fur z.B. die universalis Anwendbarkei t der erf indungs- 
gemaSen Brandschutzmatte ist ihre hohe Flexibilitat und 
Biegsamkeit, durch die enge Umkleidungen und Auskleidungen 
von Formkorpern, wie. Kabelstrange, Rohre, Rinnen od. dgl . , 
moglich sind. 

Auch die Herstellung der erf indungsgemaSen Brandschutzmatte 
ist technisch einfach und kostengunst ig . Als Gitternetze 
werden Glasf asergewebe stuckweise oder. in durchlauf enden 
3ahnen verwendet, die z.B. durch Tranken mit dem dann 
f lieSf ahigen Intumeszenz-Material beschichtet werden. Be- 
sonders - geeignet sind Glasf asergewebe , bei denen eine vor- 


bestimmte Anzahl an Glasfasern durch ein Bindemittel zu fa 
denartigen Strangen vereinigt sind, welche die SchuCs- und 
die Kettfaden bilden. Bevorzugt werden Glasf asergewebe mit 
Schu3zahlen von vorzugsweise 30/10 bis 35/10, und mit Roh- 
gewichten - inkl . Bindemittel - von 150 bis 220 g/m 2 , ins- 
besondere von 190 g/m 3 , verwendet . Die relativ bruchfeste 
Beschichtung hat elastische Eigenschaf ten und ein dauerhaf 
tes Haf tungsvermogen an den Glasf aserstrangen des Gitter- 
netzes, urn den textilen Charakter der Matte" sowie damit ih 
re einfache Handhabung und ihre universellen Anwendungsmog 
lichkeiten zu gewahrleis ten . Die Auf tragsmengen dieses Ma- 
terials betragen nach Trocknung vorzugsweise 700 bis 
1300 g/m 2 , insbesondere 1000 g/m 2 . Ein bevorzugter Typ des 
als Beschichtung verwendeten Intumeszenz -Materials enthalt 
beispielsweise Ammoniumpolyphosphate , Melaminphosphate zu- 
s a mm en mit mehrwert igen Alkoholen, wie Pentaerythrit bzw. 
Starke, sowie Gasbildner, wie Harnstoff bzw. Melamin. Die- 
sem Dammschicht -Material konnen Pigmente zur Farbgebung, 
Verscarkerf ullstof f e , wie silikathal t ige Mineralien, hoch- 
reines Graphi tpulver sowie Kuns tstof f dispersionen, Homo- 
oder Copolymeriatharze in erheblichen Mengen von uber 
50 Gew.-% zugesetzt sein. 

Weitere Besonderheiten- und Vorzuge der Erf indung ergeben ■ 
sich aus der Zeichnung und der folgenden Beschreibung von 
Ausf uhrungsbeispielen . Es zeigen: 

Fig. l ein Teilstuck" einer erf indungsgemaSen 
Brandschutzmatte in Draufsicht; 

Fig. 2 ein Glasf aser-Gitternetz der Brandschutz- 
matte in Draufsicht, 


Fig. 3 mehrere der moglichen Anwendungen der er- 
f indungsgemaSen Brandschut zmatte . 

Die in Fig. 1 als Teilstiick dargestellte Brandschutzmatte 1 
besteht aus dem in Fig. 2 gezsigten Gitternetz 2, das aus 
sich rechtwinklig kreuzenden Glasf aserstrangen besteht. Die 
einzelnen Glasfasern in jedern dieser Strange 3, 4 sind 
durch eine sog . Schiebef est impragnierung in Form eines ge- 
eigneten Bindemi ttels zusammengehal ten und zu dem in natiir- 
licher GroSe dargestellten Gitternetzgewebe aus dickeren 
Strangen 4 und diinneren Querstrangen 3 verarbeitet, so dafi 
das Gitternetz in Richtung der Strange 3 eine gerincere 
3iegsamkeit als in Querrichtung hat. Die Glasf aserstrange 4 
mit der wesentlich groSeren Anzahl an Glasfasern bilden in 
dem in Fig. 2 dargestellten Gewebe die SchuSfaden. Die dem- 
entsprechend die Kettfaden bildenden Strange 3 sind als 
sog. Dreherfaden ausgefuhrt, bei denen jeder Strang 3 aus 
zwei Einzelfaden besteht, die so miteinander verdrillt 
sind, daS jeder SchuSfaden 4 im Kreuzungspunkt beidseitig 
von einem dieser beiden Faden umschlungen wird. 

Das Gitternetz nach Fig. 2 wird z.B. durch eine Trankbe- 
handlung mit einer Brandschutzmasse mit intumeszierenden 
Eigenschaf ten beschichtet, wodurch die in Fig. 1 darge- 
stellte Brandschutzmatte 1 erzeugt wird. Wie ersichtlich 
sind dabei die Maschenof "f nungen 5 des Gitternetzes verklei- 
nert erhalten geblieben, so daS ein Luft- und Warmeaus- 
tausch durch diese Off nungen hindurch moglich ist. Aufgrund 
der auf gebrachten Dicke und der elastischen Eigenschaf ten 
des Beschichtungsmaterials ist die dargestellte Brand- 
schutzmatte in beliebigen Richtungen biegsam, wobei ihre 
Flexibilitat in Querrichtung zu den breiteren Glasfaser- 
strangen 3 naturgemaS hoher ist. 
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Brandschutzmatten der in Fig. 1 dargestellten Art konnen 
auf einfache Weise mittels Scheren oder Messern in Zu- 
schnitte von jeweils gewunschter GroBe fur die in Fig. 3 
dargestellten Anwendungsf alle unterteilt werden. Bevorzugte 
Anwendungen der Brandschutzmatte sind aufiere Umkleidungen 
und innere Auskleidungen von Kabelrinnen gemaS Fig. 3a und 
3b, die in entsprechender Weise auch bei Kabelkanalen vor- 
genommen werden konnen. Ferner lassen sich auch Luftungska- 
nale sowie Rohrleitungen mit den Brandschutzmatten umklei- 
den. Sine weitere bevorzugte Anwendungsart besteht in der 
in Fig. 3a bis 3e dargestellten Umkleidung von elektrischen 
Kabeln, Kabelbiindeln bzw. Kabelbaumen, und zwar entweder in 
Form einer Manschette gemaS Fig. 3c, eines einlagigen spi- 
ralformigen Wickels gemaS Fig. 3d oder in Form eines mehr- 
lagigen spiralf ormigen Wickels nach Fig. 3e. Wesentlich bei 
den vorgenannten Anwendungen ist, daS die erf indungsgemaSe 
Matte ohne Zwischenraum und in enger Anlage an den zu 
schiit zenden Gegenstanden angeordnet und befescigt werden 
kann . 

Oie Erfindung ist niche auf die dargestellten Ausfuhrungs- 
beispiele beschrankt . So konnen statt den bei diesem Aus- 
f uhrungsbeispiel verwendeten Glasfasern auch andere warmfe- 
ste Fasern auf Mineralbasis ,- aus Metall, Kohienstoff oder 
geeigneten Kunststoffen sowie deren Kombination als strang- 
formige Elemente des Gitternetzes verwendet werden. 
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Anspriiche 

1. Brandschutzmatte , bestehend aus einem grobmaschigen 
Glasf aser-Gewebe als warmfester Trager und aus einer 
auf das Glasf aser-Gewebe auf gebrachten Beschichtung aus 
einer Brandschutzmasse , die unter Brandeinwirkung zu 
einer porosen Dammschicht aufschaumt, 

dadurch gekennzeichnet, 

daS das Glasf asergewebe (2) aus sich in etwa rechtwink- 
lig kreuzenden SchuSfaden (4) und als Dreherf aden aus- 
gefuhrte Kettfaden (3) besteht, wobei die SchuSfaden 

(4) eine weser.tlich groSere Anzahl an Glasfasern als 
die Kettfaden aufweisen und die Glasfasern in den Faden 

(3 und 4) durch ein Bindemittel zusammengehalten sind, 
und 

daS die 3eschichtung aus einem ri&festen Kunststoff- 
schaum-Material besteht/ das unter Brandeinwirkung ei- 
nen tragfahigen relativ festen Schaum von gleichmaSig 
feinporoser Struktur bildet. 

2. Brandschutzmatte nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daS die Maschenweite des Gitter- 
netzes (2), die Di eke -der Beschichtung und das Auf- 
schaumvermogen des die Beschichtung bildenden Intumes- 
zenz-Materials so aufeinander abgestimmt sind,"da£ im 
Brandfall die Maschenof f nungen mit dem erzeugten fein- 
porigen Schaum ausgefullt sind und eine im wesentlichen 
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durchgehends stabile Schaumschicht von erheblich ver- 
groSerter Gesamtdicke vorliegt . 

3. 3randschut zmatte nach einem der Anspruche 1. oder 2, da 
durch gekennzeichnet , daS das Brandschut zmaterial das 
Kohlenstof f skelett verf est igende hit zebestandige Full- 
scoffe enthalt. 
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